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SOUDASEAL 235 SF

Soudaseal 235 SF je vysoce kvalitni, jednoslozkovy lepici tmel na bazi MS polymeru s vysokou pevnosti lepeného

spoje. Chemicky neutralni, trvale elasticky. 3
Technické data: SOUDAL
Baze MS polymer®
Konzistence stabilni pasta
Systém vytvrzovani vlhkostni
Rychlost schnuti (*) (20°C/65% r.v.) cca 12 min.

Rychlost vytvrzovani (*) (20°C/65% r.v.)
Tvrdost (DIN 53505)

2 az 3 mm/24 hod
38 + 5 Shore A

Specificka hmotnost (DIN 53479) 1,4 g/ml

Maximalni deformace + 20%
Teplotni odolnost (po vytvrzeni) -40°C az +90°C

Modul pruznosti 100% (DIN 53504) 0,75 N/mm? T
Maximalni tahové namahani (DIN 53504) 2,2 N/mm?

Tvarova pamét’ > 75%

Max. prodlouzeni pred pretrzenim (DIN 53504) 800%

Smykova pevnost 1,2 N/mm?

Podklad / Tloustka / Smykova rychlost AlMgSi1/2 mm /10 mm/min
(*)Tyto hodnoty se mohou lisit v zavislosti na teploté, vlhkosti a druhu podkladu

Charakteristika:

L] Dokonala adheze na témérF vSechny materialy

Vysoka uroven mechanickych vlastnosti

Trvale pruzna hmota, snese pohyb do + 20%

Snadna aplikace i v naroénych podminkach

Nevytvafi bubliny v mase tmelu ani v prostredi s vysokou
vihkosti a teplotou

Snadno zpracovatelny a vyhladitelny

Dobra vytlacitelnost i pfi nizkych teplotach

Barevné staly, odolny plsobeni UV zareni

Ekologicky Cisty — neobsahuje isokyanaty, rozpoustédla,
halogeny a kyseliny

. Neni zdravi Skodlivy

. Pretiratelny vSemi barvami na vodni bazi a mnoha dalSimi

Priklady pouziti:

. Strukturalni lepeni s naroky na pevnost a pruznost
Lepeni vibrujicich konstrukci

Sparovani plaveckych bazénl a ve vihkém prostredi
Tmeleni a lepeni ¢asti karosérii, karavan( a kontejnert
Vyroba a oprava lodi a jejich jednotlivych ¢asti

Prilnavost: Soudaseal 235SF ma vybornou adhezi na vétsinu
podkladi, testovana byla na nasledujici materialy: kovy: ocel,
AlMgSi1, mosaz, elektrolyticky a zarové galvanizovana ocel,
AlCuMg1, AlMg3 a ocel ST1403. plasty: polystyren,
polykarbonat (Makrolon®), PVC, polyamid, sklolaminat na bazi
epoxydu i polyesteru (GRP).

PFi vyrobé a zpracovani kovu a plastl jsou velmi ¢asto
pouzivany razné separatory, které musi byt pred lepenim
odstranény. Pro optimalizaci Upravy povrchu doporu€ujeme
pouzit Surface Activator.

Upozornéni: Pfi lepeni polykarbonat (Makrolon®, Lexan®)
muze dojit v dusledku namahani lepeného spoje ke vzniku
prasklin a trhlin v podkladu. Pro tyto aplikace Soudaseal 235

nedoporuc¢ujeme. Nema pfilnavost na PE, PP a PTFE (Teflon®).

Provedeni: Barva: bila, ¢ernda, Baleni: 290 ml, 600 ml
Skladovatelnost:

12 mésicl od data vyroby v neotevieném plvodnim obalu pfi
teplotach +5°C az +25°C.

Chemicka odolnost:

Dobréa: voda, alifaticka rozpoustédla, mineralni oleje, mazadla
(vazelina), zfedéné anorganické kyseliny a zasady

Spatna: aromaticka rozpoustédla, koncentrované kyseliny,
chlorované uhlovodiky

Podklady:

Stav povrchu: ¢isty, suchy, bez mastnoty a prachu

Priprava: vodou exponované porézni materialy doporu¢ujeme
osetfit Primer 150, pro zvyS$eni pfilnavost na neporézni
materialy pouzijte Surface Activator.

Doporucujeme vzdy provést pfedbézny test pfilnavosti.

Velikost spary:

Minimalni Sitka: 5 mm (sparovani), 2 mm (lepeni)
Maximalni $itka: 30 mm (spéarovani), 10 mm (lepeni)
Miniméalni hloubka: 5 mm (sparovani)

Doporuceni: hloubka spary = V2 Sifky spary

Pracovni postup:

Nanaseni: aplikacni pistoli (ruéni nebo pneumatickou).
Pracovni teplota: +5°C az +35°C Teplota podkladu: > +5°C
Cisténi: White Spirit nebo acetonem pred vytvrzenim
Upravy: vyhladte Tmelafskou stérkou a mydiovou vodou.
Opravy: stejnym materialem

Bezpecnost: Dodrzujte bézné podminky hygieny a bezpe€nosti
prace. DalSi pokyny viz. etiketa vyrobku a udaje uvedené
v bezpeénostnim listu.

Poznamky:

=  Soudaseal 235 SF je pretiratelny, ale vzhledem
k Sirokému spektru pouzivanych barev a laku
doporucujeme vzdy proveést test kompatibility natéru
s tmelem. Na povrchu tmelu mGze byt prodlouzena doba
schnuti alkydovych natéru.

=  Soudaseal 235 SF by nemél byt pouzivan pro zasklivani.

= Tmel je mozné aplikovat na vétSinu obvyklych stavebnich
materiald. Slozeni materialu (plasty, polykarbonaty, atd.)
se muze liSit podle vyrobce. Pfed zahajenim prace
doporucujeme otestovat pfilnavost tmelu k podkladu.

Poznamka: Tento technicky list nahrazuje véechny predchozi verze. Udaje obsaZené v tomto dokumentu jsou vysledkem nasich test(i a nasich zkugenosti a byly uvedeny v dobré vite.
S ohledem na rozmanitost materidlt i jejich povrchl a Sirokému spektru moznych aplikaci, které jsou mimo nasi kontrolu, nemtZeme pfijmout Zadnou odpovédnost za dosazené
vysledky. Vzhledem k tomu, Ze povaha a kvalita podkladu i podminky zpracovani jsou mimo nasi kontrolu, vydanim tohoto dokumentu nepfijimame Zadnou odpovédnost. V kazdém
pfipadé doporucujeme vzdy provést pfedbézné testy. Soudal si vyhrazuje pravo upravovat produkty bez predchoziho upozornéni.
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